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Andra kvartalet 2008 i siffror

FAKTURERING PER MARKNADSOMRADE

Andel av koncernens fakturering samt procentuell forandring jamfort med samma kvartal féregaende ar*
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* | fast valuta for jamférbara enheter.

FAKTURERING PER AFFARSOMRADE

Kv 2 Kv 2 Forandring
MSEK 2008 2007 % %"
Sandvik Tooling 6721 6324 +6 +12
Sandvik Mining and Construction 9 786 8186 +20 +19
Sandvik Materials Technology 5810 5982 -3 +1
Seco Tools? 1691 1502 +13 +14
Koncerngemensamt 8 8
Koncernen totalt 24016 22 002 +9 412
RORELSERESULTAT PER AFFARSOMRADE

Kv 2 Kv 2 Férandring
MSEK 2008 2007 %
Sandvik Tooling 1626 1568 +4
Sandvik Mining and Construction 1 370 1269 +8
Sandvik Materials Technology 534 943 -43
Seco Tools? 378 382 -1
Koncerngemensamt -125 -69
Koncernen totalt 3783 4093 -8

RORELSEMARGINAL PER AFFARSOMRADE

Kv 2 Kv 2
% av fakturering 2008 2007
Sandvik Tooling 24,2 24,8
Sandvik Mining and Construction 14,0 15,5
Sandvik Materials Technology 9,2 15,8
Seco Tools? 22,3 25,4
Koncernen totalt 15,8 18,6

1) Férdndring mot féregdende dr i fast valuta for jamférbara enheter.

2) Genom majoritetsinnehav i Seco Tools AB konsoliderar Sandvik detta bolag.
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KONCERNCHEFENS KOMMENTAR

Stabil efterfragan
och starkt kassaflode

Den globala efterfragan var fortsatt god inom
Sandviks kdrnomraden under det andra kvar-
talet och faktureringen 6kade. Orderingédngen
steg, exempelvis fran olja/gas-, karnkrafts-, flyg-,
gruv- och medicinteknikindustrin.

Hog fakturering och en positiv prisutveckling
kompenserade for 6kade kostnader. Rorelse-
resultatet paverkades negativt av dndrade valuta-
kurser och sjunkande metallpriser. Kassaflodet
forbdttrades markant genom okad fakturering
och minskad kapitalbindning.

I Europa liksom Nord- och Sydamerika var
tillvaxten och efterfragan stabil. Utvecklingen
i Afrika och Mellanostern drevs av en fortsatt
hog investerings- och produktionstakt inom
gruvindustrin och orderingdngen okade starkt.

I Asien, framst i Kina och Indien, var efterfrigan
fortsatt mycket stark liksom i Australien.

Okad lonsamhet for

industriverktyg och gruvutrustning
Tillvixten var fortsatt god for Sandvik Tooling
pa flertalet stora marknader och efterfragan
framst pa hardmetall- och diamantbaserade
verktyg okade ytterligare. Orderingdngen var
fortsatt hog fran verkstadsindustrin, olja/gas,
delar av fordonsindustrin samt fran flygindu-
strin. Strategiska investeringar i nya produk-
tionsanldggningar genomfors for narvarande i
bland annat Kina och Japan. Rorelseresultatet
forbattrades trots negativ paverkan av dndrade
valutakurser.

For Sandvik Mining and Construction 6kade
efterfrigan pa gruvutrustning, verktyg och ser-
vice, sarskilt i Asien, Afrika och Australien. Inom
anldggningsindustrin var efterfrigan god, med
undantag for Nordamerika. Leveranssituationen
forbattrades jamfort med foregdende ar och ett
flertal projekt pagar for att ytterligare oka leve-
ranskapaciteten. Rorelseresultatet okade i andra
kvartalet jamfort med drets forsta kvartal, trots
negativ paverkan av valutaforandringar.

Metallpriser och valutakurser

paverkade Sandvik Materials Technology
Den underliggande efterfragan pa produkter
fran Sandvik Materials Technology var god.
Faktureringen av hogforadlade nischproduk-

ter var fortsatt stark framst for kunder inom
energi-, olja/gas-, flyg-, medicinteknik- och pro-
cessindustrin. Sjunkande nickelpriser paverkade
resultatet negativt dven i andra kvartalet och
berdknas gora sa dven under andra halvéret,
baserat pd nuvarande metallpriser och valuta-
kurser. Affirsomradet naddde inte upp till den
malsatta lonsamheten under det andra kvartalet.

I syfte att hoja konkurrenskraften och for-
battra lonsamheten har arbetet med att 6ka
effektiviteten nu intensifierats inom Sandvik
Materials Technology. Ett led i detta 4r att mins-
ka bemanningen inom affarsomradet med cirka
10 %, frimst genom naturlig avgang. Atgirderna
berdknas paverka omkring 900 personer, varav
merparten i Sverige.

Okad effektivitet i fokus

For koncernen framover dr inriktningen pa en
fortlopande effektivisering av verksamheten,
okad leveransférmaga och en minskad kapital-
bindning visentlig. Atgirderna for 6kad kapi-
taleffektivitet frigor resurser till investeringar
samt forskning och utveckling, vilket ger forut-
sattningar for att ytterligare 6ka marknadsande-
larna och sikerstalla ldngsiktig [onsam tillvaxt.

Miljo, hilsa och sdkerhet

I detta nummer av Mot Sandvik ges ett antal
konkreta exempel pd koncernens arbete med
miljo, hilsa och sidkerhet. Verksamheten inom
dessa omraden har stor betydelse for koncernens
fortsatta affirsutveckling. Fragor om héllbar
utveckling och effektivare resursutnyttjande ar
viktiga ledord savil for Sandviks verksamhet
som i erbjudandet till kunderna.

Lars Pette_l_'_sﬁon
VD och koncernchef
Sandvik AB

® Orderingang
24 688 MSEK, +2 %*

® Fakturering
24 016 MSEK, +12 %*

® Metallpriseffekter
-176 MSEK

® Valutaeffekter -340 MSEK

® Rorelseresultat
3 783 MSEK, -8 %

® Resultat efter finansnetto
3 302 MSEK, -13 %

® Periodens resultat
2 410 MSEK, -13 %

® Vinst per aktie
1,94 SEK, -12 %

® Kassaflode
3 364 MSEK, +222 %

* Férdndring jamfért med motsvarande
kvartal foregdende dr i fast valuta for
jamférbara enheter.
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Ett Iyft for flygindustrin

Sandvik har tillsammans med Volvo-avknoppningen Lamera
skapat ett nytt och fargbelagt lattviktsmaterial. Produkten dr en
mycket latt sandwichplat som kan ersatta aluminium i ett flertal
applikationer inom flygindustrin. Materialet ar uppbyggt med
tva tunna rostfria platar som har en fyllning av harstrastunna
stalfibrer och luft. Tekniken ger ett material som ligger nara
aluminium i vikt, men som anda har kvar det mesta av stalets
styvhet och styrka. Ytterligare en stor férdel med materialet
ar att det kan formas utan att fargbeldggningen forstors. Den
fargbelagda ytan tillverkas i en patenterad process som utveck-
lats av Sandvik. Processen ar mycket miljévanlig och ger inga
utslapp till luft eller vatten. Jamfort med alternativa material

sa ar ytan mycket slitstark och den har ocksa ett skydd mot
flackar fran till exempel fingeravtryck.
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Prospektering i norr

Efterfragan fran industrin pa mineraler och metaller
stiger kraftigt. Det racker inte langre med utvinning
fran befintliga gruvor. Omfattande prospektering
sker &ver hela varlden for att hitta nya fyndigheter,
bade néra och langre bort fran gruvor som redan
ar i drift. Ibland handlar det om att leta malm pa
avlagsna platser, till exempel under isen pé Svalbard
i Norra Ishavet. Sandvik finns pa plats har och pa
ménga andra stéllen. Koncernen har pa kort tid
etablerat sig som en komplett leverantér av bade
utrustning och tjdnster till prospekteringsforetagen:
maskiner och tillbehér for att borra hél, analysut-
rustning samt kunnande for att hantera stickprov.
Ett konkurrenskraftigt erbjudande inom ett allt
viktigare omrade.

Nyckeln till framgdng

En komplett anldggning for hantering av svavel har levererats till
ett raffinaderi i Bahrein. Produktionen vid féretaget ar 360 000
fat olja varje dag. Som biprodukt erhalls stora méangder svavel
eftersom slutprodukten ar branslen med extremt lag svavelhalt.
Det utvunna svavlet produceras i flytande form och maste av
praktiska skdl omvandlas till pastiller for att kunna séljas vidare.
Detta sker i snabba, hogeffektiva sa kallade Rotoform-linjer
(droppformare) fran Sandvik. Koncernen har ocksa levererat

all nédvandig utrustning fér den komplicerade hanteringen av
svavelpastillerna. Dessutom har Sandvik, i samarbete med nagra
andra foretag, tagit ett totalansvar for uppforandet av hela
anlaggningen, inklusive energiférsorjning, vagbyggen, brandskydd,
belysning och alla andra detaljer.
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Kunskap pd djupet

Oljeutvinning sker pa allt storre djup. Ju storre djup, desto
storre krav pa den utrustning som anvands for att klara
det hdgre trycket och andra pakanningar. Sandvik adr
sedan lange ledande da det giller ror for umbilicals, de
"navelstrangar” som forbinder olika produktionsenheter
pa havsbotten. Koncernen har nyligen lanserat ett nytt
material som heter Sandvik SAF 3207 HD®. Det gor det
mojligt att tillverka roren med tunnare vaggar och lagre
vikt och anda fa hogre strackgrans, battre korrosions-
egenskaper och mycket goda utmattningsegenskaper.
Detta trots att réren anvands pa storre djup an det tidigare
varit mojligt att arbeta pa.

Hdllfast 16sning

Titan har lange varit ett efterfragat material inom flyg-
industrin. Det ar hallfast men samtidigt latt och kan
pa sa vis mota de allt hardare miljdkraven inom
branschen. Komponenttillverkarna har stallts

infor nya utmaningar nar det galler att kunna
bearbeta materialet. Sandvik Coromants [6sning

ar valsfrasen CoroMill® 690 som ar sarskilt fram-
tagen for titanbearbetning. Pa grund av titanets
varmehillfasthet har frasverktyget utformats med
genomgaende kylning med ett eget munstycke for
skarvatskan vid varje skarlage, en 16sning som ocksa
ger optimal bortforsling av span vid alla typer av fras-
ning. En annan viktig egenskap ar den nya pyramidformade
skarfixeringen som ger hogre stabilitet och produktivitet.

Samarbete om utbildning i Kanada

Tillgangen pa professionella operatérer inom
svarvning, frasning och borrning ar av strate-
gisk betydelse for verkstadsindustrier varlden
over. Det ar i verkstaden som jakten pa 6kad
produktivitet verkligen dger rum. Darfor ar det
av vitalt intresse att utbildningen av operatorer
haller hogsta klass. | linje med detta har Sandvik
Coromant i samarbete med Northern Alberta
Institute of Technology (NAIT) investerat i ett
utbildningscentrum for operatérer i Edmonton,
Kanada. Det nya centret kommer att ha kapa-
citet att utbilda ndra 700 larlingar arligen. Till
gladje for alla foretag i Kanada som soker kom-
petenta medarbetare och nu far handgripligt
stod for att ytterligare spetsa sin produktivitet
och I6nsamhet.

MOT SANDVIK 2/08 +5



LOTTA LIND:

"Vi ser pa avfall som
ett material med potential”

Vid tillverkningen av ror, band, trad och sting inom Sandvik

Materials Technology far man i alla processteg avfall av olika slag.

Lotta Lind ar ansvarig for att minska deponeringen av avfall vid
affirsomradets alla anldggningar. Hon féredrar att kalla avfallet
for “restprodukter” och anlidgger dirmed ett annorlunda per-
spektiv pa denna fraga. Det fokuserar pa mojligheterna och den
stora potentialen for materialen, bade ekonomiska och framfér-
allt miljdmassiga. Har finns en klar koppling till koncernens 6ver-
gripande miljomal betriffande 6kad materialatervinning.
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Varfor begreppet restprodukt?

— Det finns idag en djupt rotad syn pé avfall,
som ofta handlar om att det ar ndgot man vill
bli av med och som inte ingdr i logistiken kring
produktionen. Det giller bara att fa ivdag avfallet
fran produktionsenheten till en deponi, betala
skatt och s ar problemet 16st. S& enkelt ar det
naturligtvis inte. Avfall ar inte bara sopor, det
finns ett vdrde och stora mojligheter dven med
dessa material. Dirfor tycker jag att det dr rikti-
gare att anvianda begreppet restprodukter”.
Det far folk att haja till och tinka efter. Vi pro-
ducerar de facto inte bara stél, vi producerar
ocksd ungefar ett halvt kilo restprodukter per
kilo stdl, som vi till stora delar kan recirkulera
eller foradla for att silja vidare.

Vad ingar i restprodukterna?

— Ungefir hilften utgors av slagg som kommer
fran stilverken. Resten ar slam, glodskal, slip-
mull och span fran olika delar av produktionen.
Begreppet restprodukt dr alltsd inte enhetligt pa
nagot sitt utan bestdr av en rad olika ingredienser.

Hur stor mangd restprodukter

hanterar Sandvik?

— Sandvik-koncernen har stéltillverkning bara

i Sandviken och i Hallstahammar och det ar

vid dessa anliggningar de storsta miangderna
restprodukter bildas. Hir i Sandviken hanterar
vi cirka 130 000 ton restprodukter arligen. Av
denna mingd deponeras for narvarande cirka
tva tredjedelar, det vill siga knappt 90 000 ton.
Att deponera ett ton kostar ungefir 500 kronor
i rena hanteringskostnader. Dessutom betalar vi
deponiskatt for en del av avfallen pa nastan lika
mycket per ton. Vi har alltsé ett tydligt ekono-
miskt incitament att minska mangden deponerade
restprodukter. Och vart mal dr utstakat: vi ska
minska deponeringen av restprodukter med 20
procent fram till &r 2010 jamfort med 2004. Det
motsvarar 15 000-20 000 ton!

Hur ska mangden restprodukter minskas?

— For det forsta kan vi 6ka recirkuleringen inom
var egen produktion. I stillet for att slinga
amnen som ingdr i restprodukterna kan vi dra
nytta av dem som rdvaror och spara pengar.



Vi har exempelvis ett lovande projekt pa gang
for att testa att tervinna metalliskt bly. Jag
hoppas och tror att det kommer att lyckas och
att det 4r en investering som betalar sig pd min-
dre dn tva ar. Alltsd pa sikt: mindre avfall och
en dteranvindning av bly som adr lonsam.

Fler insatser for att

minska pa restprodukterna?

— Ett annat alternativ vi tittar pd ar att anvinda
restprodukterna till att skapa nya produkter
som kan siljas externt. I 6vriga Europa anvinds
slagg fran stalverk till exempel som material i
vagkroppen och i asfalt nir man bygger vigar.
Det finns skillnader mellan olika typer av slagger
men man ser det som sjalvklart att anvinda ett
bra material samtidigt som det ir ett praktiskt
satt att minska deponeringen. Inom vér bransch-
organisation, Jernkontoret, pdgar forskning for
att utveckla sidana produkter dven fran vara
slagger.

Ytterligare idéer?

— Det tredje sjalvklara sittet att minska depone-
ringen dr att minska den uppkomna mangden
restprodukter genom forandringar av véra pro-
cesser. Aven hir pagar forskning och forsok pa
olika stallen i Sverige och 6vriga Europa. Ett pro-
jekt, som verkar lovande, gér ut pd att ersitta de
rengorande kemikaliebad som ingdr i staltillverk-
ningen med blistring med hjilp av pellets besta-
ende av kolsyreis. P4 s sitt minskas saval vatten-
och energiforbrukningen som avfallsmangderna
och kostnaderna blir lagre. Alla férandringar av
processerna kriver givetvis investeringar, men
forhoppningsvis kommer de att ge relativt snabb
aterbetalning. Det ar sa latt att sla sig till ro

med att sdga att dagens processer ar optimerade
med tanke pd kostnader, men jag tror att vi kan
komma langre dven inom detta omrade.

Hur ser du pa utvecklingen?

— Jag ar helt 6vertygad om att vi steg for steg
kommer att kunna minska miangden restpro-
dukter till deponering och uppnd vart mal,

bade genom 6kad ateranvindning, tillverkning
av nya produkter och genom fordndringar i
tillverkningsprocessen. Inte bara for att myndig-

heterna stiller allt storre krav pd oss, utan ocksa
for att det ar bade ekonomiskt och miljomassigt
fordelaktigt att gora det.

Vilka dr de storsta utmaningarna?

— Det giller att f4 till ett forandrat synsatt pa
avfallsproblematiken, som jag redan talat om,
och att vara 6ppen for att hitta nya mojligheter.
Dirfor ar det viktigt att skapa nitverk med kol-
legor och forskare for att utbyta erfarenheter, leta
efter nya infallsvinklar, fa praktiska tips och 6ver-
huvudtaget stimuleras att ga vidare. Personligen
ar jag utnamnd till adjungerad professor i avfalls-
teknik vid Luled Tekniska Universitet. Det bety-
der att jag kan forstarka det arbete jag gor inom
Sandvik med den forskning som sker vid univer-
sitetet. Denna kan goras mer praktiskt orienterad
vilket jag tror dr till gagn for alla parter.

Roligast i ditt arbete?

— Utan tvekan det extremt goda samarbete som
finns mellan kollegor i samma befattning pa
stalverk, savil i Sverige som i 6vriga Europa och
mojligheten att kunna infora nya idéer, tanke-
satt och tekniker inom vara respektive foretag.
Det finns inga vattentita skott i detta avseende,
ingen konkurrens. Diskussionen kan ske oppet
om sdvil sma vardagliga problem som stora
overgripande fragor. Det kdnns inspirerande och
det tror jag pa ling sikt ar mycket virdefullt.
Utmaningen att forbdttra var milj6 dr ndgot vi
alla delar!
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EHS: En bokstavs-
kombination i fokus
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Fragor forknippade med langsiktig, hallbar utveckling har blivit

-
Sandviks rorverk i Chomutoy, Tjeckien:”

=

mycket framtrddande under senare ar. Begreppet EHS (Environ-
ment, Health and Safety) — miljo, hilsa och sikerhet pa svenska

— har blivit allt viktigare for foretag varlden 6ver. Inom Sandvik
sker ett omfattande arbete med dessa fragor sedan flera ar till-
baka. Overgripande mal, policies och strategier fastliggs av ledning
och styrelse medan ansvaret fér genomférandet ar decentraliserat
till koncernens tre affirsomraden. Pa de har sidorna ges nagra
exempel pa praktiska resultat av EHS-arbetet.
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Kundkrav pa miljo, hilsa och sikerhet

EHS har nu ocksa fitt en plats i det kommersiella
arbetet. Kunderna staller allt oftare krav pa att
Sandvik ska kunna redovisa var man stér i olika
typer av EHS-frigor. Representanter fran exem-
pelvis olje- och gasindustrin finns ofta pa plats
vid Sandviks anldggningar for att bilda sig en
uppfattning om EHS-arbetet, i synnerhet i sam-
band med en stor order. De efterlyser statistik av
olika slag, tar del av regler och foreskrifter. Kort
sagt, de vill vara 6vertygade om att koncernens
processer och anldggningar uppfyller kraven vad
giller miljo, hilsa och sikerhet. Dessutom vill
kunderna att Sandvik utvecklar produkter som
bidrar till en battre miljo och sikerhet nar de
anvinds. Trenden gar bland annat mot produk-
ter som har okad livslingd, ger farre stopp och
bidrar till att antalet olyckor gar ner. Sandviks
erbjudande motsvarar kundernas hoga krav.

Effektivare anvandning av vatten

Hushéllning av resurserna star hogt pa agendan
inom EHS-arbetet. Ett viktigt omrdde ar vatten.
Genom att recirkulera vattnet i ytbeliggnings-
verksamheten vid Sandviks anldggning i Gimo
har den arliga vattenforbrukningen pé nio ar
minskat frdn 250 000 m’ till 150 000 m’, det vill
sdga med hela 40 %. Ett annat exempel kommer
fran Indien. Har har man vid koncernens atervin-
ningsenhet i Chiplun installerat en reningsanligg-
ning for avloppsvatten som sedan anvinds for
bevattningsindamal inom industriomrddet. Det
handlar om 30 000 liter vatten i mdnaden. Andra
Sandvik-enheter i landet har genomf6rt motsva-
rande dtgarder.

av hardmetallverktyg i Gimo.




Minskning av arbetsskadorna

Sandvik har som konkret mal att minska antalet
olyckor, olycksfallsfrekvens och antalet forlo-
rade arbetsdagar med 50 % fram till slutet av
detta &r. Utgdngspunkten var ett LTIFR-virde
(se begreppsforklaring vid diagram nedan) pa
16,1 4r 2005. Sikerhetsarbetet som utfors vid
de olika enheterna ger nu effekt. Siffrorna for
den senaste 12-manadersperioden visar en
minskning av den forlorade arbetstiden fran
12,3 till 8,6, det vill siga med 30 %. Sandvik
ligger darmed i linje med det uppsatta malet.
Fortsdtter den positiva utvecklingen i samma
takt som hittills nds malet.

Lost Time Injury Frequency Rate (LTIFR).

LTIFR Skador per miljon arbetstimmar

20,0

15,0 —

——
100 I —
50— _
0

Kv 4 Kv 2 Ky 2
2006 2007 2008

Diagrammet visar utvecklingen vad giller férlorad arbetstid.
Staplarna anger utvecklingen per kvartal medan den gula kur-
van avser rullande 12-manadersperiod.

Aktivt arbete i kampen mot HIV/AIDS

Sandvik arbetar sedan 2004 aktivt med att stoppa
spridningen av HIV/AIDS i afrikanska linder dir
koncernen har verksamhet och att ge anstallda
som drabbats en mojlighet att leva med sjuk-
domen. Programmen baseras pa utbildning av
informatorer samt hjilp i form av mediciner och
paket med naringsriktig mat. Under fyra ar har
2 500 anstillda inom Sandvik i Afrika fatt rad-
givning och utbildning. Koncernens arbete har
fatt stor uppmarksamhet. I Zambia har Sandvik
belonats for sitt kvinnoengagemang och i landets
nationella radio sidnds till exempel ett radiopro-
gram i Sandviks regi som har miljontals lyssnare.
Sandviks 130 informatérer, som frimst utgors av
anstillda som utbildats internt, anvinds ocksa
av andra foretag i deras HIV/AIDS-arbete.

Bergvirme minskar elférbrukningen

Ett av Sandviks overgripande miljomal ar att
minska elforbrukningen i forhallande till forsalj-
ningsvolymen med 10 % foére 2010. En av pro-
duktionsenheterna inom Sandvik Mining and
Construction, inriktad pa bergborrning, sag en
mojlighet att dra konkret nytta av sin specialise-
ring for att bidra till maluppfyllelsen. Att borra
hal for att utnyttja bergvirme for uppvirmning
eller kylning av kontor och fabriker ar ett miljo-
vanligt och innovativt satt att minska elforbruk-
ningen. Denna geotermiska l6sning har reduce-
rat elférbrukningen for uppvarmning alternativt
kylning tre till fyra ganger. Aterbetalningstiden
for investeringen berdknas till maximalt mellan
fem och sex ar.

| Kenya har samtliga Sandvik-
anstéllda testats for HIV/AIDS.
| Zimbabwe och Sydafrika har
en mobil teststation besokt
alla Sandviks arbetsplatser
och i Tanzania omsitts nu
koncernens nya policy inom
HIV/AIDS.

Bergvarme innebar att man
genom att borra hél i berg-
grunden kan utvinna virme ur
grundvattnet. En av Sandviks
produktionsenheter har kun-
nat minska elférbrukningen
radikalt pa detta sitt.
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Nytt fran

Sandviks varld

Allt cirklar kring dtervinning

Sandvik har 6kad materialdtervinning som ett av sina dvergripande miljémal. Atervinningen
av hardmetallskdr och produkter i solid hardmetall ar ett exempel pa vad som gors inom
koncernen. Malet dr att cirka halften av alla hardmetallprodukter som siljs ska atervinnas
och andelen @r redan &ver 25 %. Nu utvidgas atervinningen till att dven gilla den hard-
metall som sitter i borrkronor. En ny anlaggning for detta andamal byggs darfor upp intill
koncernens befintliga atervinningsfabrik i Chiplun, Indien. Hardmetallen separeras fran stalet
i de utslitna verktygen. Hardmetallen renas darefter vilket ger volframkarbid och kobolt

i pulverform. Detta skickas till Sandviks anlaggningar, bland annat i Coventry i England.

Pulvret anvands sedan for att tillverka nya bergborrverktyg. Cirkeln ar sluten. Till gagn for
miljon och for ekonomin.

Fortsatt satsning p& diamantbestyckade verktyg

Sandvik har tréffat en 6verenskommelse om att férvarva 49 %
av amerikanska Precorp Inc. med verksamhet i Spanish Fork,
Utah. Foretaget ar specialiserat pa verktyg i polykristallin dia-
mant (PCD) och hardmetall for skdrande bearbetning av bland
annat avancerade kompositmaterial. Kunderna finns framst
inom flyg- och fordonsindustrin. Omsattningen ar 140 miljoner
kronor och antalet anstéllda uppgar till 140. Genom forvarvet
far Sandvik mojlighet att ytterligare starka sitt globala erbju-
dande av diamantbestyckade verktyg, speciellt inom den snabbt
vaxande flygindustrin.

Hogtryck i utvecklingsarbetet

En ny utvecklingsenhet for pulvermetallurgi tas i host i bruk
inom Sandvik Materials Technology. Har kommer nya pro-
dukter att utvecklas som ska svara mot alltmer avancerade
kundkrav. Pulvermetallurgin lampar sig speciellt val for
tillvixtomraden som olja/gas, hdgtempera-

turmaterial samt medicinska applika-
tioner. Ddr arbetar man ofta med
legeringar dar konventionella
processer och metoder inte
fungerar. En produkt som ar
tillverkad av ett pulver sam-
manpressat under hogt tryck
far mycket homogena egen-
skaper. Dessutom kravs mindre
bearbetning vilket gor att flera led i tillverk-
ningen kan elimineras. Det betyder med andra
ord kortare ledtider.

Liten detalj, stora krav

Continental Inc. i USA tillverkar injektorer som anvénds i dieselmotorer. En av kunderna

ar foretaget Cummins som bland annat levererar motorer till amerikanska Chryslers
olika bilmodeller. Continental har nu utvecklat en helt ny typ av injektor som de raknar
med ska bli en storsiljare. | den nya injektorn sitter fyra hardmetallkomponenter som
ska téla extremt hoga tryck. For att sdkerstalla kvaliteten pa dessa nyckelkomponenter
har Continental valt Sandvik som leverantor. Kontraktet omfattar till att borja med ndra
fem miljoner komponenter per ar fram till 2014. Sandvik genomfér nu investeringar i sin
anldggning i Spanien for att mota kraven pa sakra leveranser.



Sandviks kapitalmarknadsdag

Sandvik i standig utveckling var temat pa koncernens
kapitalmarknadsdag for finansmarknad och media

i borjan av september. Evenemanget ronte mycket
stort intresse, inte minst fran investerare och analy-
tiker utanfor Sverige. Deltagarna uppdaterades om
den ekonomiska utvecklingen och koncernledningen
redovisade hur man ser pa fragan om att behalla

och forstdrka marknadsledarskapet. Det pagaende
fornyelsearbetet nar det giller interna processer, tek-

nologier, produkter och organisation belystes ocksa. Sandviks VD Lars Pettersson, till hoger i samsprak med

Las mer om kapitalmarknadsdagen pa koncernens Michael Grundberg, L E Lundberg Kapitalforvaltning,
webbplats www.sandvik.com. narmast till vinster, och Johan Lindstrom fran Alfred Berg:

Vi finns dcir du minst anar det!

Det ar temat for en reklamkampanj som Sandvik inleder i Sverige under hésten.
En viktig grupp ar potentiella medarbetare. Manga kanner till Sandvik, men
langt ifran alla vet vad vi gor och hur det dr att arbeta i foretaget. Det @r helt
avgorande for den fortsatta tillvaxten att koncernen kan behalla och rekrytera
medarbetare med ratt kompetens. For att na de nya malgrupperna tas nu ett
bredare grepp — det giller bade media och innehall. Sandvik finns i manniskors
narhet, ofta utan att man tanker pa det. Verksamheten paverkar ett brett spek-
trum av applikationer och produkter hos slutanvandarna och resultatet av vart
kunnande finns i mobiltelefoner, i flygplan, i havsdjupen och pa manga andra
ovantade stdllen. Bilden har intill &r hamtad fran en av kampanjannonserna — pa
baksidan av tidningen finns annonsen i sin helhet.

Framgdngar i Asien och Australien

Tre stora kontrakt har nyligen tecknats i Asien och Australien. | Kina har en dverens-
kommelse traffats om leverans av mer dn 13 000 ror fr anggeneratorer till ett
karnkraftverk. Det dr det forsta kontraktet for denna typ av produkter i Kina pa
narmare 15 ar och darfor av stor strategisk betydelse. | Indien har Sandvik tecknat
kontrakt om leverans av emissionsfiltertrad for rokgasrening till ett varde av 80 mil-
joner kronor. Det ar den storsta bestallningen nagonsin for Sandvik vad giller trad
inom energisegmentet. Sandvik Mining and Construction har fatt en order pa gruv-
utrustning och system for ovanjordsbrytning fran Australien. Det totala ordervardet
beréknas till cirka 730 miljoner kronor.




porto betalt

VI FINNS DAR DU MINST ANAR DET. Sandviks kunnande dr pd méanga sitt viktigt for
mobiltelefonindustrin. Koncernen bidrar till telefonens skal, vart material finns ocks3 i de
sma stryktadliga fjadrarna i knappsatsen och specialborrar tillverkade i material fran Sandvik
har med stor precision gjort de 1000-tals hil som finns i kretskortet.

Du hittar ocksa resultatet av vart kunnande i gruvor, i flygplan, i manniskors knian och pa
manga andra stillen. Men dven om inte du tanker pa var Sandvik finns, sd gor kunderna det.
For vara produkter 6kar bade deras produktivitet och lonsamhet.
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